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Verfahren und Anlage zur gleichma&igen Verfestigung eines Faservlieses 

Ein Faservlies aus Stapelfasern und/oder Endlosfasern wie auch Spunbondfasern 
und/oder vermischt mit naturlichen Fasern wie auch Pulp hat aufgrund der 
Herstellungsbedingungen keine gleichmaSige Verteilung der Fasern in Langs- und 
Querrichtung. Die Fasern liegen im wesentlichen in Langsrichtung des Vlieses 

•estreckt, so dass in Querrichtung eine geringere Festigkeit nach z. B einer 
ydrodynamischen Vernadelung entsteht. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Verfahren zu finden, wie uber die 
Flache in den beiden Richtungen MD und CD ein gleichmaliiger verfestigtes Vlies und 
damit ein insgesamt erhoht verfestigtes Vlies zu erhalten ist. 

Die Losung dieser Aufgabe wird darin gesehen, dass dem Vlies vor, wahrend und/oder 
nach einer ersten hydrodynamischen Vernadelung und/oder einer folgenden 
hydrodynamischen Vernadelung uber die Breite zumindest teilweise eine 
Neuorientierung der Fasern aufgezwungen und dann das Vlies einer weiteren 
Wasserstrahlbehandlung ausgesetzt wird. Die Neuorientierung der Fasern kann 

•ntstehen beim seitlichen Recken, beim Pressen und/oder nur Oberflachenbehandeln 
ie Bursten oder mit seitlich schrag versetzt ausgerichteten oder changierenden 
Wasserstrahlen. Damit erhalt das Vlies insgesamt eine hohere Festigkeit als es ohne 
diese Umorientierung der Fasern moglich ware. 

Diese Behandlung kann auch mehrfach hintereinander erfolgen. Dabei ist darauf zu 
achten, dass das Vlies uber die Breite gleichmaSig z. B. gereckt wird, was jedenfalls 
erfolgt, wenn das Vlies beim Recken, Bursten oder Pressen vollflachig unterstutzt ist 
und die auf das Vlies wirkenden Krafte uberall gleichmaRig uber die Breite am Vlies 
angreifen. Vorrichtungen dazu sind auf dem Textilgebiet zur Behandlung von Geweben 
und Gewirken bekannt. 
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Patentanspruche : 

Verfahren zur gleichmafcigen Verfestigung eines Faservlieses aus Stapel- 
und/oder Endlosfasern wie auch unmittelbar vorher kontinuierlich abgelegten 
Kunstfasern ggf. vermischt mit naturlichen Fasern wie auch Pulp, das z. B. mittels 
einer Krempel Oder nach dem Luftlegeverfahren und/oder mittels des Spunbond- 
Verfahrens gebildet ist und dessen Fasern dann mittels der hydrodynamischen 
Vemadelung miteinander verschlungen werden, indem das Vlies ein- Oder 
beidseitig einer Reihe von Wasserstrahlverfestigungsbehandlungen ausgesetzt 
wird, dadurch gekennzeichnet, dass dem Vlies vor, wahrend und/oder nach einer 
ersten hydrodynamischen Vemadelung und/oder einer folgenden 
hydrodynamischen Vemadelung uber die Breite zumindest teilweise eine 
Neuorientierung der Fasern aufgezwungen und dann das Vlies einer weiteren 
Wasserstrahlbehandlung ausgesetzt wird. 

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass das Vlies zur 
teilweisen Neuorientierung der Fasern uber die Breite gereckt wird. 

Verfahren nach Anspruch 1 und/oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass das Vlies 
nach einer hydrodynamischen Vemadelung gleichmalSig uber die Breite gepresst 
wird. 

4. Verfahren nach Anspruch 1 und/oder 2 und/oder 3, dadurch gekennzeichnet, 
dass das Vlies nach einer hydrodynamischen Vemadelung gleichmaBig uber die 
Breite in Richtung quer zur Transportrichtung z. B geburstet wird. 
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Verfahren nach Anspruch 1 und/oder 2 - 4, dadurch gekennzeichnet, dass das 
Vlies nach einer hydrodynamischen Vernadelung gleichma&ig uber die Breite in 
Richtung quer zur Transportrichtung mit Wasserstrahlen beaufschlagt wird. 

Verfahren nach Anspruch 1 und/oder 2 - 5, dadurch gekennzeichnet, dass das 
Vlies nach einer hydrodynamischen VernadeJung senkrecht zur Viiesebene mit 
quer zur Transportrichtung changierenden Wasserstrahlen beaufschlagt wird. 

Verfahren nach Anspruch 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass das Vlies 
mehrfach hintereinander hydrodynamisch vernadelt und dann in der Breite 
gereckt und/oder gepresst und/oder geburstet und dann wieder vernadelt wird. 

Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Reck- Oder Burstvorgang bei uber die Breite vollstandig unterstutztem Vlies 
gleichmaSig uber die Breite des Vlieses durchgefuhrt wird. 

Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, 
dass dem so vorverfestigten Vlies ein anderes Vlies zugefuhrt und beide 
miteinander verfestigt werden. 

Anlage zur Verfestigung eines Faservlieses zur Durchfuhrung des Verfahrens 
nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass eine 
Vorrichtung zur Wasservernadelung kombiniert ist mit einer folgenden 
Reckvorrichtung, die das vorverfestigte Vlies gleichmalSig uber die Breite 
verzieht. 

Anlage nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dass der Reckvorrichtung 
wieder eine Wasservernadelungsvorrichtung und so weiter folgt. 

Anlage zur Verfestigung eines Faservlieses zur Durchfuhrung des Verfahrens 
nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass eine 
Vorrichtung zur Wasservernadelung kombiniert ist mit einer folgenden Press- 
und/oder BQrstvorrichtung und/oder hydrodynamischen Vernadelungsvorrichtung, 
die das vorverfestigte Vlies gleichmaftig uber die Breite in der Faserorientierung 
seitlich verandert. 
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Zusammenfassung : 



Verfahren und Anlage zur gleichmafiigen Verfestigung eines Faservlieses 

ft^fc Ein von einer Krempel gebildetes Stapelfaservlies Oder auch andere aus Endlosfasern 
^^gebildete Vliese weisen aufgrund der langsorientierten Faserlangen nach der z. B. 
hydrodynamischen Vernadelung in Langsrichtung eine hohere Festigkeit auf als in 
Querrichtung. Diese Tatsache kann verbessert werden, wenn das vorverfestigte Vlies 
einer Neuorientierung der Fasern ausgesetzt wird wie z. B. bei einer seitlichen 
Reckbehandlung. Dabei werden die im Vlies bereits verschlungenen Fasern zumindest 
teilweise umorientiert wie z. B. in Querrichtung. In dieser neuen Lage wird dann eine 
weitere hydrodynamische Verfestigungsbehandiung erfolgen, urn diese neue Lage zu 
fixieren. Damit erhalt das Vlies insgesamt eine hohere Festigkeit als es ohne diese 
Umorientierung der Fasern moglich ware. 



